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Soldadora multiproceso TIG
180 A Corte 50 A MMA

precio 311.00 Euro
Disponibilidad disponible
b Tiempo de envio 4 dias
Namero de catalogo MP10020014
e 4 / i, tt Cédigo del fabricante 10020014
Cédigo EAN 4260223021077

Descripcién del producto

Soldadora multiproceso TIG 180 A Corte 50 A MMA

Informacion del producto "Dispositivo multifuncion TIG 180 A CUT 50 A

MMA"
Rggyositiv multifuncién TIG 180 A CUT 50 A MMA

ositivo multifuncion ofrecido es un equipo universal y muy practico para muchas industrias que se ocupan de la
metalurgia. La soldadora-cortadora trabajara en talleres mas pequefios, asi como en grandes obras de construccién, astilleros
de reparacién y plantas de reparacion.
Fa?n%a%%ggnigeso%glgﬁzgngngG y MMA (max. 180 A), por ejemplo, aluminio, hierro, acero, acero inoxidable, hierro
fundido, cobre y sus aleaciones, niquel, titanio. El corte con una corriente de hasta 50 A funciona sin problemas y el espacio
resultante es pequefio. La maquina multifuncién tiene opciones de arranque en caliente, HF y flujo de gas después de la
soldadura. Aumentan significativamente la comodidad del trabajo. El panel de control se caracteriza por la legibilidad y la
simplicidad de uso.

El modelo es un equipo de soldadura util y ergonémico. Gracias a la tecnologia MOSFET, el dispositivo multifuncién tiene
pequeias dimensiones y peso, lo que aumenta la movilidad. Las manijas con cables largos son (tiles. La calidad alemana de
la mano de obra, asi como el precio favorable hacen que la compra sea atractiva.

MOSFET

Soldadura TIG / MMA
Corte de plasma
movilidad

Técnica alemana

Detalles técnicos:

Estado del articulo:nuevo

Tension:230 V, monofase
Frecuencia:50/60 Hz

Corriente nominal de entrada:20 A

Corriente de entrada max.:26 A

Potencia de entrada nominal:4,3 kVA
Potencia méx. de entrada:5,6 kVA
Funcion:TIG-MMA-CUT

Ignicién:HF (alta frecuencia)

Contacto:HF (alta frecuencia)

Tensidn en circuito abierto:56 V-56 V-230 V
Corriente de soldadura:10 - 180 A-10 - 160 A-10 - 50 A
Conexién del compresor:4,5 bar

Flujo del gas:170 I/min
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Méximo del didmetro del electrodo.:0,5 - 3,2 mm-1,6 - 4 mm
Corriente de corte méax. 50 A:1 - 16 mm

Grosor de la soldadura:0,5 - 8 mm-1,5 - 8 mm

Ciclo de trabajo:60 %

Rendimiento de corte/soldadura al 60% ED:180 A-160 A-50 A
Rendimiento de corte/soldadura al 100% ED:139 A-139 A-38,5 A
Soplete de corte (conexién @):PT-31 (16 mm)

Hot Start:si

Refrigeracién:ventilador

Factor de potencia:0,93

Clase de proteccién:IP21

Dimensiones (LxAxA):43 x 32 x 20,5 cm

Peso0:12,9 kg

Dimensiones del envio (LxAxA):64 x 28,5 x 40 cm

Peso del envio:21,2 kg

Contenido del envio:

Soldadora multiproceso S-MULTI 51

Portaelectrodo con cable: 3,5 m

Antorcha de plasma PT-31 con paquete de manguera profesional: 4 m
Antorcha TIG con paquete de mangueras de 4 m

Cable de la tierra con pinza de 3,6 m

Manguera de aire: 3,7 m

Mandémetro

Vélvula de descarga

3 mordazas (1,6/2/2,4 mm)

Portamordazas

3 boquillas ceramicas (4/5/6 mm)

Tapoén de antorcha largo

Tapén de antorcha corto

2 boquillas y electrodos de plasma

Boquillas de ceramica y toberas de corte para el plasma
Bolsa para accesorios

Instrucciones

Funciones:
MOSFET

El equipo utiliza la tecnologia MOS-FET. Esta tecnologia combina un maximo rendimiento con un tamafio y peso reducidos. El
resultado es una eficiencia del 93%! La corriente de soldadura es muy estable, lo que garantiza un perfecto cordén de
soldadura.

VENTILADORES

Los potentes ventiladores garantizan una 6ptima disipacién del calor.

GAS DE PROTECCION

Para la soldadura tipo TIG/MIG/MAG es necesario un gas de proteccién. Para este fin se utilizan gases inertes, como argén y
helio, activos (didxido de cabono) y mezclados. Una valvula de control regula el flujo de gas. Esta valvula se regula a través
de un botén en la antorcha.

CONEXION DE GAS/ AIRE

Para el corte por plasma es necesario un gas que elimine el metal fundido de la zona de corte. El aire comprimido suele ser la
solucién comun. Los cortadores de plasma estdn provistos una conexién para el compresor de aire.

TOMA DE TIERRA

En la parte trasera del equipo se encuentra un tornillo con la marca de tierra. Antes del uso es necesario conectar el equipo a
tierra a través de un cable, cuya seccién sea de al menos 6 mm?.

TOMA DE TIERRA

CONEXION ANTORCHA MMA
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CONEXION ANTORCHA TIG

CONEXION ANTORCHA CORTE PLASMA

ALIMENTACION

El aparato funciona con una conexién monofasica (230V +/- 10 %).

CEBADO HF - SIN CONTACTO

Un encendido sin contacto en modo TIG garantiza un comienzo de soldadura mas limpio.
CORRIENTE DE SOLDADURA

POST GAS

Se trata del flujo gas una vez dejamos de soldar que sirve para refrigerar la antorcha y proteger la soldadura contra la
oxidacién.

2T - 2 TIEMPOS
Significa que la soldadura comienza cuando se pulsa el gatillo de la antorcha y cesa cuando se suelta.
HOT START

Esta funcién facilita el cebado del arco, ya que aumenta automaticamente la tensién al inicio del proceso. Tras el encendido
del arco el equipo cambia al valor seleccionado previamente.

SOLDADURA TIG

Soldadura por electrodo no consumible bajo la proteccién de gases inertes.

SOLDADURA MMA

Soldadura por electrodo. Electrodo revestido.

CORTE POR PLASMA

El arco de plasma derrite el metal y lo elimina a través de la energia cinética del aire comprimido.
INTERRUPTOR ON/ OFF

PILOTO DE SOBRECARGA TERMICA / AVERIA

En caso de sobrecarga térmica o averia se enciende este piloto.

INDICADOR DE PRESION MANOMETRO

Muestra el valor de la presién del aire que el compresor suministra al cortador de plasma. El cortador de plasma dispone
asimismo de un regulador de la presién del aire.
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